
 



Prilog Rješenju o odobrenju tipa mjerila HR M-2-1009 
Klasa: UP/I-960-03/06-07/162 
Urbroj: 558-02/5-1-07-2  
Proizvođač: Mettler Toledo GmbH; 8606 Greifensee; Švicarska 
Mjerilo: neautomatska elektromehanička vaga 
Tvornička oznaka mjerila: PB-S; PB-L; PL-S; JB-G                                                                                   strana 1/5 

 

 

 
1. Opći podaci 

 
Podnositelj zahtjeva: METTLER TOLEDO d.o.o; Mandlova 3; 10010 Zagreb 
Proizvođač mjerila: METTLER-TOLEDO GmbH; 8606 Greifensee; Švicarska  

Vrsta mjerila: Elektromehanička digitalna vaga, s automatskim ravnotežnim položajem, s 

neautomatskim funkcioniranjem, razreda točnosti II 
Tip mjerila: PB…-S; PB…-L; PL…-S; JB…-G 
Službena oznaka tipa: HR M-2-1009 
 
      2.   Opis mjerila 
Pokazni uređaj je smješten u kućištu vage. Postoji mogućnost spajanja dodatnog pokaznog 

uređaja, na kojemu se, kada je priključen na vagu, istovremeno prikazuju rezultati mjerenja 

kao i na pokaznom uređaju vage. 
Prijamnik mase je postavljen direktno na mjerni pretvornik sile. 
Vage mogu biti opremljene s prozirnim zaklonom koji štiti prijamnik mase i mjerenu masu od 
nepovoljnog utjecaja strujanja okolnog zraka na točnost vaganja. 
Vaga ima razulju za osiguranje postavljanja u vodoravni položaj. 
Vaga se može napajati iz mreže preko uz vagu isporučenog mrežnog transformatora, ili uz 

dodatni sklop ugrađenih akumulatora.  
Vage mogu biti opremljene sklopom za automatsko ugađanje (kalibraciju) prema promjeni 
temperature. Takove vage pored oznake tipa imaju oznaku FACT. 
Izgled vage je prikazan na slikama 1 i 2.  
 

3. Tehnički podaci 
 

 PB…-S; PB…-L; JB…-G PL…-S 
Razred točnosti II II 

Max. ≤ 8100 g 81 g … 8100 g 
e ≥ 10 mg 0,01 g … 1 g 
d e = d ili e = 10d ili Delta range 0,001 g … 1 g 
n ≤ 61000 ≤ 15500 

Temperaturno područje + 10 ˚C / +30 ˚C + 10 ˚C / +30 ˚C 
Sučelje RS232C ili LC 

 
 
Mjerno područje s vrijednostima max, min, d, e i brojem ispitnih podjeljaka treba odabrati u 
skladu sa zahtjevima Pravilnika o tehničkim zahtjevima i postupcima ocjene sukladnosti za 
neautomatske vage (NN 1/05), dodatka I, točaka 2. i 3. 
 
 
Osnovne značajke vage: 

• Početno postavljanje ništičnog položaja; 
• Praćenje ništičnog položaja; 
• Kombinirano poluautomatsko namještanje nule i tare; 
• Indikacija nestabilne ravnoteže;  
• Određivanje stabilne ravnoteže; 
• Automatska korekcija puzanja putem internog ugađanja (kalibracije);  
• Poluautomatska korekcija puzanja putem internog ugađanja (kalibracije); 
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• Poluautomatska korekcija puzanja putem vanjskog ugađanja (kalibracije); 
• Brojanje komada; 
• Postotni način rada; 
• Vaganje nestabilnih uzoraka; 
• Izražavanje rezultata mjerenja u različitim jedinicama; 
• Kontrola pokazivača, ispisivanje koda greške; 
• Mogućnost vaganja „ispod“, vješanjem o kuku. 

 
4. Dokumentacija za identifikaciju mjerila i prikaz zaštite od neovlaštenog pristupa 

 
Slika 1 postojeće varijante vaga PB…-S, PB…-L i JB…-G  
Slika 2 Postojeće varijante vaga PL….-S  
Slika 3 zaštita od neovlaštenog pristupa za vage tipa: PB…-S, PB…-L i JB…-G i 

PL….-S 
 

Slika 4 Zaštita od neovlaštenog pristupa i ovjera za vage tipa: PB…-S, PB…-L i 
JB…-G 

 

Slika 5 Zaštita od neovlaštenog pristupa za vage tipa: PB…-S, PB…-L i JB…-G  
   
 
 

5. natpisi i oznake 
 
Na vagu se moraju postaviti slijedeći natpisi i oznake. 
1) tvrtka ili znak proizvođača; 
2) tip vage; 
3) razred točnosti; 
4) službena oznaka tipa vage; 
5) serijski ili tvornički broj vage; 
6) mjerno područje “od ... do ... “ ili “Min ... Max ...” za svako mjerno područje; 
7) ispitni podjeljak (e= ... ) i podjeljak (d= ... ) za svako mjerno područje; 
8) temperaturno područje rada; 
9) nazivni napon i nazivna frekvencija izvora napajanja. 
 
 

6. Postupak ovjeravanja vage 
 
Vage se ovjeravaju u skladu s Pravilnikom o tehničkim zahtjevima i postupcima ocjene sukladnosti za 
neautomatske vage (NN 1/05). 
 

7. Način žigosanja vage 
 
Vagu se na odgovarajući način mora zaštititi od neovlaštenog pristupa komponentama, koje korisnik 
ne smije rastavljati niti podešavati, te godišnjim ovjernim žigom ovjeriti ispravnost vage. 
Ovjera ispravnosti vage vrši se postavljanjem godišnjeg ovjernog žiga - naljepnice na uočljivo mjesto, 
tako da ne ometa niti jednu funkciju vage. 
Natpisna pločica se osigurava od skidanja zaštitnom naljepnicom. 
Zaštita od neovlaštenog pristupa komponentama, koje korisnik ne smije rastavljati niti podešavati, vrši 
se zaštitnim žigom u obliku naljepnice, koji se postavlja preko otvora na stražnjoj strani vage i preko 
vijka ispod prijamnika tereta.  
Za vage tipa PL…-S, zaštita se postavlja preko otvora na stražnjoj strani vage, i preko vijaka koji 
spajaju polutke kućišta, s donje strane vage. 
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Slika 1. postojeće varijante vaga PB…-S, PB…-L i JB…-G 
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Slika 2. Postojeće varijante vaga PL….-S 
 
 

 
Slika 3. zaštita od neovlaštenog pristupa za vage tipa: 
 PB…-S, PB…-L i JB…-G      PL…-S 
 



Prilog Rješenju o odobrenju tipa mjerila HR M-2-1009 
Klasa: UP/I-960-03/06-07/162 
Urbroj: 558-02/5-1-07-2  
Proizvođač: Mettler Toledo GmbH; 8606 Greifensee; Švicarska 
Mjerilo: neautomatska elektromehanička vaga 
Tvornička oznaka mjerila: PB-S; PB-L; PL-S; JB-G                                                                                   strana 5/5 

 

 

 
                                                                                             
Slika 4. Zaštita od neovlaštenog pristupa i ovjera za vage tipa: PB…-S, PB…-L i JB…-G 
 
 

 
 
  Slika 5. Zaštita od neovlaštenog pristupa i ovjera za vage tipa: PB…-S, PB…-L i JB…-G 
                                                                                                               
                
 
 
 
 
 
 
 


